_
GALVATEC T100

VIGNOBLES ET VERGERS

.
%

agriculture

\ \\ NN
FIL D’ACIER DUR

(%] (] botte. L L/ botte. résistance poids* épaisseur tolérance GALVANISATION ZINC/ALU
mm JDP kg m Kg /bob. globale Zn-Al revét. D fil** ;
approx. approx. m n. Kg g/m?  pm + mm Le Galvatec T100 est une évolution du
approx. min approx. Galvatec et présente une série d’avan-

tages en plus: un allongement maximum
de 5%, une agumentation de 50% de la
charge de rupture et une résistance plus
importante aux sollicitations d’usure.

Le fil Galvatec représente la solution alter-
native la plus efficace au fil d’acier Inox au
plan du rapport Qualité/Prix.

Le fil galvatec T100 est commercialisé en
bottes trancannées de 25/40 Kg par
fardeau de 500 Kg sous fim polyéthylene

1,60 11 25 1575
1,80 12 25 1250
2,00 13 25 1000
2,20 14 25 825
2,40 15 25 700
2,70 16 25 550
3,00 17 25 450

360 18 40 520
4,00 19 40 400

() EN 10244-2 (**) EN 10218-2

LE PROCEDE GALVATEC

Galvatec Process est utilisé
particulierement pour la pro-
duction de fils a allongement
réduit. Galvatec  Process,
grace au revétement du fil

TREFILERIE: SE SOUVENIR DU METIER...

obtenu avec un alliage de zinc (95%) et
d’aluminium (5 %) conféere au produit final
une excellente résistance a la corrosion et
une protection cathodique en cas de cou-
pures et d’abrasions éventuelles.

recyclable.

fabriqué@enitalie

Les fils de fer, de cuivre ou d’acier se fabri-
quent en passant des barres métalliques
dans des filieres successivement décrois-
santes, afin de réduire ces fils a I'épaisseur
voulue.

On se procure d’abord du fer, du cuivre ou
autre matériau de bonne qualité, exempt
de toutes parties sulfureuses qui rendra-
ient le métal cassant; en effet, la ductilité
doit étre la plus grande possible, surtout
pour obtenir des fils fins.

On soumet d’abord le métal a I'action de
marteaux pesant de 50 a 25 kg, pour le
réduire en barres de diametre convenable
a la plus grosse filiere.

Ces marteaux ou martinets sont mus le
plus souvent par I'eau; quelquefois, on
préfere passer la barre au laminoir a gorge
cylindrique.

Pour préparer le fer a passer dans la fi-
liere, on chauffe 6 a 8 pouces du bout et
I'on forge de maniere a avoir une petite
tige ronde et réguliere d’environ 6 pieds
de long. On I'amincit, on la taille sur I'en-
clume et on remet toute la barre au feu
de forge; puis on I'étire a la filiere, a I'aide
d’une machine. Il y a plusieurs appareils
en usage, selon le dégré de force et de
régularité que I'on exige.

JAUGE DE PARIS

Outil de mesure servant au coutelier
a reconnaitre la dimension des fils. En
présentant le fil dans le logement corre-
spondant, le coutelier pouvait lire d’un
coté la dimension en Numéro (par exem-
ple 12) et de l'autre coté de la jauge le
diameétre en millimétre pour lui permettre
de choaisir son foret (2 mm dans ce cas).

Jauge QG enmm Jauge @ enmm
1 0,60 16 2,7 I
2 0,70 17 3,0

3 0,80 18 3,4

4 0,90 19 3,9

(5) 1,00 20 4,4

6 1,10 21 4,9

7 1,20 22 5,4

8 1,30 23 5,9

) 1,40 24 6,4

10 1,5 29 7,0

11 1,6 26 7,6

12 1,8 27 8,2

13 2,0 28 8,8

14 2,2 29 9,4

15 2,4 30 10,0




